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RGM-75A

REGASIFICADOR MOVIL DE LiQUIDOS CRIOGENICOS
AUTOMATICO

2026

LLas estaciones moviles de regasificacion estan disefiadas bajo un El regasificador RGM-75A no solo trabaja con GNL, sino que también
concepto plug-and-play, permitiendo su instalaciéon y puesta en operacion puede configurarse para otros liquidos criogénicos como:

en pocas horas. El sistema es escalable mediante la conexién en paralelo
de multiples unidades, lo que permite incrementar o duplicar la capacidad

de regasificacion segun los requerimientos de la operacion. . .
Liquido Criogénico

Temperatura de cambio de fase

El disefio facilita el trasvase continuo de GNL sin necesidad de una Oxigeno

-218.8°C (-361.8°F)

instalacion fija. EIl modulo estd montado sobre una estructura transportable Nitrégeno

-210°C (-346°F)

(skid o trailer) e integra sistemas redundantes de vaporizacién ambiental,

-189.3°C (-361.5°F)

-182.8°C (-297.0°F)

. . L. L . Argoén

asi como equipos de regulacidon, medicidon y control para garantizar una
operacion segura y confiable. Etano
i GNL

-162°C/-323.6°F

75,000 SCFH
MODULO DE 53FT

Especificaciones:
El modelo RGM-75A / 75.000 SCFH / Médulo de 53ft

Modelo RGM-75A
Capacidad de Disefio 75,000 scth
Dimensiones 16.15m L x4.10m H x 2.44m W
Peso 6.4 Ton
Presién de Entrada 250 psig
Presién de Salida 50~70 psig
Temperatura de Disefio -196°C
Temperatura de Salida 20~25°C
Calentador eléctrico hasta +10°C
Rango de Operacion 24/7
*Cumplimiento de normativa NFPA-59A y NOM-013-ASEA-2021.

Componentes:

1- Vaporizador Ambiental (2)

2- Calentador Eléctrico (1)

3- Transmisor de Temperatura (2)
4- Medidor de Presion (2)
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5- Flujometro (1)

6- Regulador de Gas (1) ||‘”|
7- Detector de Gas (1)

8- Detector de Flama (1)

9- Valvula de Alivio (5) 410 g m

10- Valvula de Control

11- Venteo (1)

12- Paro de Emergencia (1)
13- PLC Industrial (Panel de Control) (1)

Sistema Automatico

El Sistema Automatico de Regasificacion Movil constituye una solucién avanzada para la gestion y
aprovechamiento energético, disefiada para operar de manera remota y con alto nivel de autonomia. Su
arquitectura permite al usuario realizar el cambio de contenedores segun las necesidades de la operacion,
garantizando continuidad y flexibilidad en el suministro.

El sistema proporciona visibilidad integral de los parametros criticos para el control del consumo y la
administracion de los niveles de reserva de gas natural. En todo momento es posible monitorear variables
como niveles, presiones y temperaturas, asi como ejecutar maniobras de apertura o cierre de valvulas de
forma remota.

La plataforma detecta automaticamente las variaciones de parametros asociadas al cambio de fase del gas
natural, ajustando las condiciones de operacién para optimizar el desempefo del sistema.

Gracias a esta capacidad de regulacion, el sistema permite maximizar el aprovechamiento del gas y reducir
significativamente los venteos, en comparacion con estaciones de regasificacion convencionales. Esto se
traduce en una mayor eficiencia operativa, ahorro de combustible y una reduccién en los impactos
ambientales asociados al proceso de regasificacion.
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